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FDM SPAUSDINTUVO 

TECHNINȠ ȲRANGA
ÅPaĥiɏrȡkime, iģ ko pagamintas FDM 

spausdintuvas ir kaip jis veikia



SPAUSDINTUVAS

TEVO Tornado

ÅKonstrukcijos dydis: 300 X 300 X 400 mm
ÅEkstruderiotipas: FullMetal E3D Titan (Bowden)
ÅaŜŘȌƛŀƎƻǎ ǘƛǇŀǎΥ PLA, ABS, PETG, mediena, PVA ir 
ƭŀƴƪǎőƛƻǎ ƎƛƧƻǎΦ

ÅtǳǊƪǑǘǳƪƻ ŘȅŘƛǎΥ 1,75 mm.
ÅSpausdinimo spalva: viena spalva
ÅtŀŘŤǘƛŜǎ ƴǳǎǘŀǘȅƳƻ ǘƛƪǎƭǳƳŀǎΥ Z 0,004 mm, XY 

0,012 mm.



wAa!{

Å palaiko visus mechaninius ir 
elektrinius komponentus

Å nustato surinkimo ŀǇƛƳǘƣ
Å tvirtas, estetiǑƪŀǎ



wAa!{

Aliuminio ir plieno profiliai. 
(+) LƭƎŀŀƳȌƛǑƪǳƳŀǎ
 Atsparumas vibracijai



{ǇŀǳǎŘƛƴƛƳƻ ǇŀŘŤƪƭŀǎ

Painter tape
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{t!¦{5LbLah t!5AY[h ±Lw~9[L{

{ǇŀǳǎŘƛƴƛƳƻ ǇŀŘŤƪƭƻ 
Ǌŀƴƪƛƴƛǎ ƧǳŘŤƧƛƳŀǎ ¸ ŀǑƛƳƛΥ
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KAITINTUVAS

Aplinkos (kambario) ǘŜƳǇŜǊŀǘǹǊŀ 

{ǘƛƪƭŤƧƛƳƻ ǘŜƳǇŜǊŀǘǹǊŀ ό¢ǎύ

LyŘȅƳƻǎƛ ǘŜƳǇŜǊŀǘǹǊŀ (Tl)

Aplinkos (kambario) ǘŜƳǇŜǊŀǘǹǊŀ 



K A I T I N T U VA S

UƪŀƛǘƛƴƪƛǘŜ ǇǊƛŜǑ keisdami ǇǳǊƪǑǘǳƪŊ!!!

tǳǊƪǑǘǳƪŀǎ

Ventiliatorius

Radiatorius

Kaitinimo 
blokas



LAIKAS APKLAUSAI!

Kuris komponentas atsakingas ǳȌ 3D spausdinimo ƳŜŘȌƛŀƎƻǎ 
ƪŀƛǘƛƴƛƳŊ ir ƭȅŘȅƳŊ FDM 3D spausdintuve?

a) Ekstruderis 
b) PadŤƪƭŀǎ 
c) tǳǊƪǑǘǳƪŀǎ 
d) {ǳǊƛƴƪƛƳƻ ǇƭƻƪǑǘŤ



K A I T I N T U VA S

wŀƴƪƛƴƛǎ · ƛǊ ½ ŀǑƛǽ 
ƧǳŘŤƧƛƳŀǎ kaitinuvu:



KAIP VISKAS JUDA?

Q: Kaip skirtingos dalys juda 3D spausdintuve ?

A: Naudojami ĥingsniniai varikliai
Å 1 variklis, skirtas judȡjimui pagal X aģȳ

Å 2 variklis, skirtas Y aģies judȡjimui

Å 3 variklis, skirtas Z aģies judȡjimui

Å 4 variklis, skirtas ekstruderio judȡjimui

Q: Kaip jie sustoja ?

A: Naudojami jungikliai
Å Kiekviename variklyje , iģskyrus ekstruderio  

variklȳ, yra po vienŌ jungiklȳ.

Q: Ko dar reikia ?

A: Dirĥɓ ir kreiptuvɓ

  



K AIP  V IS K AS  JU DA?

Ĥingsniniai varikliai



EKST RU D E RIS



EKST RU D E RIS



EKSTRUDERIS

Tiesioginis ekstruderis

PLIUSAI (+):
ÅtŀǘƛƪƛƳŀǎ ƛǑǎǇŀǳŘƛƳŀǎ
ÅDŜǊŜǎƴƛǎ ƣǘǊŀǳƪƛƳŀǎ
ÅaŀȌƛŀǳ ƎŀƭƛƴƎŀǎ ǾŀǊƛƪƭƛǎ
ÅtƭŀǘŜǎƴƛǎ ƎƛƧǽ ŀǎƻǊǘƛƳŜƴǘŀǎ

MINUSAI(-):
ÅVibracijos
Å{ǳŘŤǘƛƴƎŀ ǇǊƛŜȌƛǹǊŀ

  

Bowden ekstruderis

PLIUSAI(+):
Å~ǾŀǊŜǎƴƛ judesiai 
ÅDidesnis surinkimo ǘǹǊƛǎ

MINUSAI(-):
ÅGalingesnis variklis
Å[ŤǘŜǎƴƛǎ ǊŜŀƪŎƛƧƻǎ ƭŀƛƪŀǎ
ÅaŜŘȌƛŀƎǽ ƪƻƳǇƭƛƪŀŎƛƧƻǎ

  



EKSTRUDERIS



LAIKAS APKLAUSAI!

Yƻƪƛŀ ȅǊŀ ǎǘŀǘȅōƛƴŤǎ ǇƭƻƪǑǘŤǎ ǇŀǎƪƛǊǘƛǎ C5a о5 ǎǇŀǳǎŘƛƴƛƳŜΚ
 
a) Laikyti 3D atspausdintŊ objektŊ 
b) Suteikti ƭȅƎƛŊ ǇŀǾƛǊǑƛŀǳǎ ŀǇŘŀƛƭŊ
c) tŀŘŤǘƛ ƛǑǾŜƴƎǘƛ ǎǇŀǳǎŘƛƴƛƳƻ ŘŜŦƻǊƳŀŎƛƧǽ
d) ¦ȌŘŤǘƛ ŀǇǎŀǳƎƛƴť ŘŀƴƎŊ



E KST RU Z IJO S  PRO B L E M O S

Per laisvas daiktas Per daug ȳtemptas daiktas

nepakankamas iģspaudimas arba jokio  
iģspaudimo.
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PJAUSTYMO 

VADOVAS

ÅTrumpas CURA pjaustymo programos 

(vienos iģ pirmaujanńiɓ pjaustymo 

programɓ) pristatymas



P I R M I E J I  
KOR EG AV I M A I

ÅȲtraukite savo spausdintuvŌ

ÅSukurkite savo profilȳ ir jȳ 

panaudokite

PirmŌ kartŌ at idarant  

programŌ svarbu nustatyt i  kai 

kuriuos pagrindinius  

nustatymus.



IMPORTAVIMAS IR  VALDYMAS Importuokite STL failŌ ir 

manipuliuokite juo, kad 

pasiektumȡte norimŌ formŌ 

ir padȡtȳ

MANIPULIAVIMO ȲRANKIAI:

ÅPerkȡlimas

ÅMastelis

ÅPasukimas

ÅVeidrodis

ÅModelio nustatymai (iģplȡstiniai)

ÅBlokatoriɓ palaikymas (iģplȡstinis)



REKOMENDUOJAMI 

NUSTATYMAI

Suĥinokite, kaip naudoti rekomenduojamus 

programos nustatymus, kad pasiektumȡte 

puikiɓ rezultatɓ be daugybȡs koregavimɓ.

*CURA ĥino pageidaujamus jɏsɓ spausdintuvo 

modelio nustatymus



PASIRINKTINIAI NUSTATYMAI

Kokybȡ

Pasirenkamas 

pageidaujamas 

sluoksnio aukģtis

Sienos

Sienɓ eiluńiɓ skaińius: 

(stiprumas prieģ laiko 

bei medĥiagɓ santykȳ) 

santykis)

Uĥpildas

Dȡkite maĥiau 

uĥpildo, kad 

rezultatai bɏtɓ 

greitesni

Greitis

Nekeiskite 

spausdintuvɓ 

greińio



PASIRINKTINIAI NUSTATYMAI

Ȳtraukimas

Ȳjungtas 

ȳtraukimas 

padeda iģvengti 

virveliɓ 

susidarymo

Keliavimas

Ȳjungti funkcijŌ 

ăvengti 

spausdintɓ daliɓ 

keliaujantò

Sukibimas su 

spausdinimo 

pagrindu 

Temperatɏros

Naudokite 

rekomenduojamŌ 

temperatɏrŌ, 

priklausomai  nuo 

naudojamos 

medĥiagos

* * I Ģ S A U G O K I T E  

P R O F I L ȳ ,  K A D  V ȡ L  

G A L ȡ T U M ȡ T E  

N A U D O T I  

N U S T A T Y M U S ! !



ATRAMOS

MEDĤIɒ ATRAMAȲPRASTA ATRAMA

* * A t s i ĥ v e l g d a m i ȴ  m o d e l i o  g e o m e t r i j Ō,  v i s a d a  k e i s k i t e  a t r a m o s  n u s t a t y m u s



PJAUSTYMAS

PJAUSTYMAS

PEREIKITE PRIE 

PERĤIɎROS 

SKIRTUKO

PATIKRINKITE 

SPAUDINȲ

EKSPORTUOKITE Ȳ USB 

/ SPAUSDINTUVŋ
SPAUSDINKITE J



Tr u m p a i  a p i e  Pr u s aSl i c e r 

KONFIGɎRACIJOS 

VEDLYS

Atsiĥvelgiant ȳ 

spausdintuvo ir  

naudojamos medĥiagos 

derinȳ

DAUGIAU ȲRANKIɒ

Iģkirpkite, sutvarkykite  ir  

t. t.

DAĤYMO ATRAMOS

Pridȡkite ir iģtrinkite 

atramas rankiniu bɏdu 

naudodami atramos 

ȳrankȳ
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TOLESNIS 

APDOROJIMAS

ÅPadarykite savo 3D atspausdintŌ modelȳ 

dar geresnȳ



a95¿L!Dh{ t9w¢9Y[L!¦{ t!~![LbLa!{

Kartais atspaudas turi medĥiagos pertekliaus, pavyzdĥiui, kraģtɔ nuo kraģtɔ ar 

atramɔ, ir norint tinkamai uĥbaigti atspaudŌ, juos reikia paģalinti. Tam galite 

naudoti kelis skirtingus ȴrankius.
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ÅSukasi naudojant  ĥingsninius 

valdiklius .

ÅValomas naudojant  ȳvairius 

ģlifavimo priedus 


