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Tecnologiade
fabricacion

¢Qué es la impression 3D?

-A dBnaeaNrdaA °eE © RAKkaEdOAOdaA
aditiva es un proceso de 74
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tridimensionales a partir de un

archivo digital.
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en 3D se consigue mediante AGG1tive manufacturing

procesos aditivos.

En un proceso aditivo se crea un | | 7
objeto colocando capas sucesivas . |
de material hasta crear el objeto. | 1 — —




Procesade impression 3D
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oLa revolucidon no es la fabricacion aditiva,
es la capacidad de convertir datos en cosas y
cosas en dataB ¢



Beneficios de la impresion 3C

Porquéy cuando
PRECIO

VELOCIDAD

REDUCCION DE

Las piezas de disefio Competitivo a la hora COMPLEJIDAD )
complejo pueden de fabricar de piezas RIESGOS LIBERTAD DE PERSONALIZACION
fabricarse a gran funcionales Unicas Pequenos cambios ¢ oSeNO Y LIBERTAD DE
velocidad el molde o en el DISENO

método de
fabricacion = DINER
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Material extrusion

FDM

Fused Deposition
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Find out more at www.3dhubs.com/what-is-3d-printing

ADDITIVE MANUFACTURING TECHNOLOGIES
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Powder bed fusion
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Fabricacion con
filamento fundido (FFF)

0 (Modeladopor Deposicior-undida- marcaregistradade iment o o Filament spool
Stratasys)

The extruder uses torque
and a pinch system to feed
and retract the filament
precise amounts.

B o
o A heater block melts the
B 7-Axis flament to a useable

temperature.

The extruded material is laid down
on the model where it is needed.

' = The heated filament is forced
T 5] out the heated nozzle at a
Flusent Z-Axis i — l smaller diameter
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Heated
Extruder
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The print head and/or bed is moved
to the correct X/Y/Z position for placing
the material

Printed Material

Front of printer



Hazclicparavervideo!
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ACAD Pte Ltd

Your D Printing Solution

s your .STL file, We will advise you accordingly’




cQuépodemos

imprimir?




Estereolitografiag SLA)

O M

o . & Act

Laser Beam

Layers of Solidifed Resin

Liquid Resin

Laser SLA DLP-SLA MSLA Laser SLA, DLP-SLA, & MSLA
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Selective exposure Selechive exposure Selective exposure Accumuichon of layers
to light by laser to ight by projector to light masked by LCD buids O sokd obect
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cQuépodemos

imprimir
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Fusion en lecho de
polvo (PBF)

Estas tecnologias producen una pieza
solida utilizando una fuente térmica que
Induce la fusion (sinterizacion o fusion)

entre las particulasde un plasticoo metal

en polvo, capapor capa
SLS
SLM & DMLS
EBM
MJF






cQuépodemos

?

imprimir




iHORA DPREGUNTAS!

¢, Quetipo de materialutilizamosparaimprimir
modelosen 3D?

a) Metal

b) Madera
c) Cemento
d) Plastico




¢, Qué elegirias para nuestro proyecto?
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¢, Porqué Modelado por deposicion
fU n d I d a ’7 Paranuestroproyecto
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Materiales

TecnologidDM Modeladopor deposiciorfundida)
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ABS

PLA

‘B i:::-ﬂastic" ‘Petroleum”
V]
*Biodegradable » Heat resistance
*Cheap » Great surface
*Allergy Free +Strong
X X
» Heat
Sensitive *\/entilated

* Not strong workplace

PETG

"Folyethylene
—_——

V]

* More Flexible and

Durable than PLA
*Easierto printthan
ABS

X

+Stickiness, notfor

supportstructures
*High Print Temp



¢, Cuanto tarda en degradarse el PLA?

- PLA Biodegrading Process. -




FilamentosespecialesFlexibles (TPE
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FllamentosespecialesCarbono
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ASon ligeros
ATienen muy buena estabilidad

dimensional

A Mayor resistencia y rigidez

A Requieren boquillas de acero

endurecido (caras)

AMayor exudacion

A Fragilidad




Fillamentosespeciales

- Bronze



Fillamentosespeciales

Good bye pasit...
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ANTIBACTERIAL INNOVATIONS
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WWW.COPPER3D.COM



Tiposde filamentos
SOLID

PLA
PETG CoPolyester
HS-PLA HIP )
> HD.PLA S0%S =
PETT PA-Alloy Difficulty level
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Advanced

O PLA+copper
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iHORA DPREGUNTAR!

¢,Cual es el tipo de filamento mas utilizado para la
impresion 3D FDM?
a) ABS

b) Nylon

c) PLA

d) PETG
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La mejor opcion para un principiante
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PLA

‘ 30g 50g ...



3D en el arte
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Arte mural
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Arte funcional

sLamparas

sPortalapices
pdarrones
rMacetas

AEstanterias
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Arte funcional del siguiente nivel
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A Innovador puente de acero inoxidable creado mediante
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moderna que encaja bien en entornos urbanos.

AfAkedOADZ 8AANF EABNAAN NA AONGe
ENr dr ANAAN A AA Qeacacer daA nAcEA

resistencia.
A gNeBNAxE8Ar OQeBnANYAr r Re&BAr
Ff EAQdAr A KA ANOAeKei 8A DN dB
A Ligero pero resistente para soportar a peatones y
bicicletas.
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cekandOer e?N Niac?" NA RJAABN

capa a capa.
A éNOQeANeQdDA nec r? JdAAeWAOQdaA
BCAAQNANr naeaNBder r 7 AAAED2ANTr s
A CAN ANrangBeAde DNA neanNAOJAAX DN KA ANOAeKef 8 A DN
dBnaENrdqaA eE nAcA acENWeA?0deANAc AA Ace?dANOA?xEA  NA

DA r Nye ?2ckAAe
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Arte escultor
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Artistas escultores que imprimen en 3D

Arte impreso en 3D de Satu -Minna i?e cAYoa &% q

A Satu-Minna fi ? e A Yes un¥ ajtista finlandesa conocida
nec r? dAAEdAQAD2Z AEAa N NA dBn&ENr daA
A Aa?2r DHr Nyer AcEArnAr AN Ker K8BdaNr D7
tradicionales y utilizan materiales sostenibles.
A Elartede i ? e &A Yse lta¥xguesto internacionalmente y
t A T ANAD2Z na&aNBder A AA dAAeWAQdaA !

A Su obra inspira a otros a explorar las posibilidades de la —
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Hansmeyer

El proyecto Digital Grotesque se preocupa menos por la funcionalidad _
e? N nec AKer neANAOdQAANr Re&EBAANT NinGNr;': Dz, f A AANT s
Examina las nuevas experiencias y sensaciones espaciales que permiten
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